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技术要求：

1.未注圆角R3,棱边倒钝，未注尺寸可参照三维图；

2.未注线性公差应符合GB/T1804-2000-C的要求，

  未注形位公差应符合GB/T1184-1996-L的要求；

3.表面磷化处理，喷涂防锈图层，喷涂颜色以样品为准；

喷涂时保护安装孔位。
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